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Lagermaschinen 01.2026: o o o

- Aluminiumkreissagen

GAA-350-90° (konventionelle Steuerung)

Automatische Aluminiumkreissidge
(pneumatisch) mit konventioneller Steuerung
(Langeneinstellung per Handrad und Zahlwerk) //
90° Schnitt // Stickzahl einstellbar vom Bedienpult
1 Einfachvorschub 300 mm
(Vorschubwiederholung  bis 600 mm) //
Schnittbereich bei 90°: Flach 170 x 60 mm und
Rund g 100 mm // Sageblatt 350 x 32 mm

(Minimalschmieranlage ,,LUBETOOL*)

GAA-350-90° (konventionelle Steuerung)
mit Bohreinheit TR 12

Automatische Aluminiumkreissage 90°Schnitt
mit Bohreinheit TR 12 (bis ¢ 10 mm) mit
einfacher sicherer Bedienung und
ausgezeichneter  Schnittleistung. Bei dieser
Maschine sind nur 90° Schnitte moglich! Hier
kénnen in einem Arbeitsschritt die Werkstliicke mit
Bohrungen versehen und geschnitten werden!
Automatischer Arbeitsablauf von Bohren /
Gewindeschneiden / Frasen / Schneiden fiir
alle Werkstiicke!

(Minimalschmieranlage ,,LUBETOOL")
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- Metallbandsagen

PILOUS ARG 235 plus

Manuelle Metallbandsage; Doppelgehrung /
hydraulischer Schnittvorschub Uber
Eigengewischt;  stufenloser  geregelt vom
Bedienpult / Schwenkwinkel Rechts bis 30° und
Links bis 45° / Schnittbereich bei 90°: Flach 280 x
180 mm und Rund ¢ 235 mm / Achtung:
mitdrehender Auflagetisch, vermeidet Einschnitte
bei haufig sich andernden Gehrungsschnitten! /
Sageband: 2710 x 27 x 0,9 mm / mit
Kahlmitteleinrichtung und Langenanschlag 0-250
mm ...

(ohne Optionen)

BIANCO MOD. 420 SA DS MS

Halbautomatische Metallbandséage
(hydraulisch) / Schwenkrahmen / Doppelgehrung

mit einem Schwenkwinkel links bis 45° und rechts
bis 30° (Schwenkbereich: -45° - 90° - 60°); -digitale
Gehrungswinkelanzeige- / Schnittbereich bei 90°:
Flach 420 x 180 mm; Rund 300 mm / Sageband:
3270 x 27 x 0,9 mm / Hoéhenbegrenzung des
Sagerahmen, Schnittdruckregulierung

loﬂne Optionen)
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- Bandschleifer

HBM 75 x 2000

Bandschleifmaschine; Bandmall 75 x 2000 mm;
eine Geschwindigkeit 29 m/sec

(ohne Optionen)

PRS - 76

Bandschleifer fir Rohr- und Profilenden; fir den
Einsatz von Radiusrollen von @ 20 — 76 mm;
Bandgeschwindigkeit 30 m/sec.

Zubehor ab Lager:

- Rollensatz PRS-76
(Rollensatz (Radiusrollen) fiir Rohr- und
Profilendschleifer, @ 20 — 26 — 32 —42 — 48 —
60 — 76 mm)

-DVS 14
(Absauganlage; 14 m3/min)

(ohne Optionen)
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